附件4
模具设计与制造专业智能模具制造系统项目
--智能影像在线检测高速高精密端子模具项目
项目预算：45万

一、项目背景

智能模具制造系统项目是模具专业群双高建设二级项目社会服务中7-2智能模具研究应用中心2021年建设任务。按照建设方案 “聚焦京津冀中小微企业成长，打造高端技术技能创新平台”任务要求，通过与三地模具协会和国内模具企业合作，共建智能模具研究应用中心，围绕智能模具、柔性模具进行关键技术的研发，将应变传感器、应力传感器、温度传感器、压力传感器、流量传感器技术通过大数据分析、模具智能调整参数等方法进行模具智能化研发，服务京津冀精密模具企业，推动提高精密模具智能化率，使企业逐步替代传统模具相关技术，为传统模具向数字化智能化转型提供技术积累。
二、商务需求

	序号
	需求条款
	具体要求
	是否为实质性条款
	原因说明（实质性条款需列明原因）

	1
	实质性资格要求
	（一）竞争性磋商文件规定的资格文件
	是
	确保所投产品符合国家质量技术监督管理局规定，保证产品质量过关。

	
	
	（二）国家及行业对磋商项目规定的特殊资格证明文件；
	是
	

	
	
	（三）供应商对有能力履行磋商文件中合同条款和技术要求规定的由卖方履行的保养、修理、供应备件和其他技术服务和义务所做出的书面承诺；
	是
	

	
	
	（四）供应商具有履行合同所需的技术和生产能力的证明材料；


	是
	

	2

	服务要求

	1. 提供所投产品  3 年的免费上门保修。
	是
	

	
	
	2. 提供所投产品详细的配置清单，包括产品名称、品牌、规格型号、数量等。
	是
	

	
	
	3. 免费提供技术培训，并提供详细的培训方案，包括培训内容、人数、课时、地点、培训师的资历（附证件）等。
	是
	

	
	
	4．提供所投产品详细的介绍及技术指标，包括产品参数及产品实物图。
	是
	

	
	
	5．提供详细的售后服务方案。
	是
	

	
	
	6．供应商须提供所投产品生产厂家服务机构情况，包括地址、联系方式及技术人员数量等
	是
	

	
	
	7．供应商需签订保密协议，不能向第三方透露产品及模具信息。
	是
	

	3
	交货期
	货到：签订合同之日起60个工作日内（特殊情况以合同为准）。

安装（施工）完成：货到之日起10个工作日内（特殊情况以合同为准）。
交货地点:采购人指定地点。
	是
	

	4
	其他要求
	
	
	


三、技术需求

	序号
	货物名称
	技术要求
	单位
	数量
	是否属于现行节能产品政府采购清单强制采购范围
	实质性技术条款原因说明

	1
	智能影像在线检测高速高精密端子模具项目

	★1、采用自动送料高速级进模具形式,模具加工精度2μm，能够生产通讯类、医疗类等微型电机智能传感器接线端子等相关产品。

★2、冲压产品零件符合精度要求，产品精度±0.01㎜。

3、最高工作速度300rmp;
4、年产量不少于1000万件;

5、模具寿命不少于8年;

6、模具上安装光电感应器不少于2个;

7、误送感知感应器不少于2个;

8、下死点感应器不少于2个;

9、伺服送料系统1套，由计算机系统自动化集中控制，通过直接与冲压机床相连，做到与模具速度相匹配，保证与冲压机床的一致性和伺服送料的稳定性，实现对所有用料单元的24小时连续供料作业等功能。
★10、智能在线影像系统1套，通过计算机系统与伺服系统相连接，通过自动智能化采集和分析系统，建立统一标准，实现在线数据与产品图纸的公差尺寸高速、精确比对分析等闭环检测与控制，实现质检经验的保留和共享、提高生产效率，避免原材料的浪费。

智能在线影像系统的技术要求：
a.在线检测速度500~1500次/分钟;

b.在线检测精度：移动检测精度为0.1mm,静态检测精度为0.01mm;

c.影像设备像素不低于400万像素;
d.高速光纤传感器。
	套
	1
	
	


验收标准：

逐条参数验收。
