附件4
天津轻工职业技术学院双高模具设计与制造专业群世赛基地建设项目需求书
预算金额：329.2万元  通用类项目
一、项目背景

本项目建设旨在跟踪世界技能大赛（WORLDSILLS COMPETITION）理念, 提高对国际化人才要求的认识，研究国际化人才的具体要求，探索国际化人才的培养方式与手段。依照世界技能大赛流程建设世赛基地，并确保基地设备设施和软硬件条件具有一定的前瞻性、先进性；建设与锻炼一支符合世界技能大赛标准规范（THE WORLDSKILLS STANDARDS SPECIFICATION）要求的专家队伍，为培养拔尖的专业人才提供实战环境及全方位的专业服务。根据“世界技能大赛项目——塑料模具工程世界技能大赛赛项”技术要求进行四个赛位单元设计，对应采购相关设备，按照真实的赛场布局进行建设模拟赛场，营造竞赛气氛。借助基地建设，将世赛中塑料模具工程等制造类项目的技术要点转化为教学要点，将具体竞赛题目转化为教学资源，培养国际化大赛人才。达到构建体现世界先进、国内一流水平的职业技能竞赛平台、构建具有国内一流水平的精密模具技术孵化平台的目的，同时鼓励老师利用基地设备参与企业技术攻关，提高教师科研服务能力，努力打造一支优秀师资队伍。
二、商务需求

	序号
	需求条款
	具体要求
	是否为实质性条款
	原因说明（实质性条款需列明原因）

	1
	实质性资格要求
	（一）在中国注册的企业法人，具有独立承担民事责任的能力；具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；具有履行合同所必需的设备和专业技术能力；有依法缴纳税收和社会保障资金的良好纪录；参加政府采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法纪录；法律、行政法规规定的其他条件。
	是
	确保所投产品符合国家质量技术监督管理局规定，保证产品质量过关。

	
	
	（二）法人营业执照副本加盖公章的复印件
	是
	

	
	
	（三）法人代表授权书原件（须有法人签字或盖章，法人不能参与投标时必须提供）。
	是
	

	
	
	（四）法人授权委托人的身份证原件。
	是
	

	2
	服务要求
	（一） 承诺提供设备均为生产厂家原品牌原装全新合格产品严格执行国家有关产品“三包”的规定。
	是
	

	
	
	（二）自通过最终验收合格并办理移交手续之日起 1年 内免费整机保修。
	是
	

	
	
	（三）所有设备和货物免费送货上门，且负责货物安装、调试、启动、试运行并对货物使用方的使用人员进行培训，使能够掌握设备的操作使用方法以及必要的维护技能。 
	是
	

	3
	交货期
	货到：签订合同之日（或中标之日）起30天内（特殊情况以合同为准）。

安装（施工）完成：货到之日起50天内（特殊情况以合同为准）。


	是
	

	4
	其他要求
	
	
	


三、技术需求

填写说明：

（一）实质性技术条款（加注“★”号条款）不得出现负偏离，发生负偏离即做无效标处理。

（二）如果需要以附件形式表示，可写“见附件”，同时将附件按顺序附后。

（三）★号条款（实质性技术条款）需要填写原因说明。

（四）如无★号条款（实质性技术条款）可不填写。

（五）请填写验收标准。

共一包：构建体现世界先进、国内一流水平的职业技能竞赛平台   构建具有国内一流水平的精密模具技术孵化平台
	序号
	货物名称
	技术要求
	单位
	数量
	是否属于现行节能产品政府采购清单强制采购范围
	实质性技术条款原因说明

	1
	注塑机
	伺服节能系统，要求有国家节能认证标识或行业比较认可证明；比传统液压系统节能率可达80％，机台要求有油温报警功能。 

设备要求：按标准螺杆（中间直径）评定螺杆直径＝φ40-φ42；

注射压力≧150Mpa；

理论射速率≧190cm3 /sec；

螺杆行程≧190mm；

螺杆转速≧240rpm；

理论注射容积≧230cm3；

锁模力≧1300KN；

开模行程≧370MM；

拉杆间距≧410MM×410MM；

模板最大距离≧820mm；

顶出行程≧120MM；

顶出力≧34KN；

液压系统压力≧17.5mpa 

电机功率≧15KW；

电热功率≧8KW；

配送随机附件：维修工具箱、避震脚、码模夹、码模夹螺丝、整机液压油、说明书及服务手册

★该设备要满足中华人民共和国第一届职业技能大赛设备参数。（提供大赛证明文件）
	台
	1
	
	学院的实践条件将得到极大改善，由新设备带来的新技术、新工艺、新知识，通过实践教学切实提高学生的技能水平，增强学生的就业竞争力。让学生有更多机会亲临生产一线接受职业技能培养和企业文化熏陶，成为真正意义上的高端技能人才。设备需要有入选国家级赛事平台的经历，学生能够在平时的系统使用过程中为大赛做准备。



	2
	高精度数控磨刀机
	产品功能及特点：可修磨平底铣刀、R角平底铣刀、钻头、丝锥、铰刀、倒角刀、台阶钻、雕刻刀、球刀、T型刀、小镗刀等。

直径范围φ1.5mm~φ20mm，刀具长度35 ~ 250mm

磨削刀具材质硬质合金/钨钢(carbide)、高速钢（HSS）

四轴数控磨床机器规格：电源：220V  1.1KW  50/60HZ，位置检测：高精度接触式探针检测

切削油：非水溶性研磨油

四轴数控磨床技术参数

砂轮主轴：

电机功率：600W

砂轮最大线速度： 30m/S

控制电机类型：步进电机x 4轴

★直观的3D图形界面，使操作非常简单
	台
	1
	
	该设备可以满足学生的日常训练及赛前集训，可使学生对刀具知识进行进一步的掌握及运用。在技能大赛模具项目的模拟训练中，需要大量的进行刀具修磨，有了直观的3D图形界面，使操作非常简单，该设备可以满足基地训练刀具维修的需求，方便学生使用

	3
	世赛资源包
	按第45届世赛塑料模具工程项目全国选拔赛样题要求提供题库15道题目（光盘1张）；
按第45届世赛塑料模具工程项目全国选拔赛样题要求产品设计、出图规范与出图技巧PPT文件1份；
按第45届世赛塑料模具工程项目全国选拔赛样题要求编写模具设计标准文本1份；
按第45届世赛塑料模具工程项目全国选拔赛样题要求制作模具加工编程技巧视频20个（不小于2G）；

按第45届世赛塑料模具工程项目全国选拔赛样题要求制作模具加工切削参数与加工经验文本文件1份；
按第45届世赛塑料模具工程项目全国选拔赛样题要求制作模具抛光的技法与抛光经验文本文件1份；
按第45届世赛塑料模具工程项目全国选拔赛样题要求制作注塑工艺参数文本文件1份
按第45届世赛塑料模具工程项目全国选拔赛样题要求制作注塑产品常见缺陷与解决措施PPT文件1份；
按第45届世赛塑料模具工程项目全国选拔赛样题要求制作赛项评分细则解读文本1份。
	包
	1
	
	选手利用该资源可以缩短练习时间、增加临场竞赛技巧、了解世赛评分规则

	4
	加工软件
	模具加工常用软件，加工方面可以进行铣削2轴、3轴编程加工、3+1轴加工、车削加工、2D线切割加工，车削动力刀头铣削加工；
	套
	4
	
	有入选国家级赛事平台的经历，学生能够在平时的系统使用过程中为大赛做准备。

	5
	计算机
	品牌商用办公台式电脑主机(11代i7-11700F 16G 256G+2T AMD RX640 4G独显)+27英寸电脑显示器

固态硬盘启动系统
	台
	4
	
	

	6
	电动模具存放架
	抽屉式模具架操作轻便采用轴承组合4组，滑动平衡并附独立吊模装置，单组外形不小于3000X2000X600；

结构简单，由多种组合部件组装而成，便于拆卸、运输和组装；

模架抽板承载后轻松抽送，上下间隔随意调整，模架采取可拆移式结构，全部配件可任意组合，上下间隔，拆装简便；

抽屉式模具架每抽承重不小于600kg；结构科学、合理，按要求组装成型后牢固可靠，安全性高；
	套
	1
	
	满足平时50套模具和部分加工材料的存放，模具的吊装方便，节省占地面积。

	7
	液压升降平板车
	载重大于250KG，台面尺寸不小于800*500，手动操作液压，脚轮带刹车放置打滑，高质量液压缸，使用寿命长。轮子采用聚氨酯材料，不损坏地坪。
	辆
	2
	
	

	8
	立式加工中心
	X轴行程（工作台左右移动）：610mm

Y轴行程（工作台前后移动）:510mm

Z轴行程（主轴箱上下移动）:510mm

线性滚动导轨，滚珠丝杆




工作台最大载重:500kg

T型槽尺寸（槽宽×槽距×槽数）:18×130×3mm

主轴转速:100～10000rpm，主轴锥度:ISO 40

最大刀具直径(邻刀/无邻刀):φ 76 /φ 126mm

主电机功率:7.5/11kw

定位精度 (ISO 230-2):0.01mm/全长

重复定位精度(ISO230-2):0.008mm

斗笠式刀库，容量不小于12把


	台
	4
	
	设备需要有入选国家级赛事平台的经历，学生能够在平时的系统使用过程中为大赛做准备。同时考虑机床的稳定性及性能指标，必须有质量部门检验报告



	9
	钳工工作台
	外形尺寸不大于1500*1000*800，台面钢板厚度≧20MM磨床加工表面，承重≧2000KG，有工具抽屉，抽屉承重≧100KG。
	台
	4
	
	

	10
	快换模架
	280*280模架，具备快换功能。参照第45届世赛塑料模具工程项目全国选拔赛样题相关要求。
	套
	2
	
	

	11
	模芯
	外形尺寸140*140*45专用45钢模具零件半成品，具备快换功能，参照第45届世赛塑料模具工程项目全国选拔赛样题相关要求
	件
	10
	
	

	12
	精密机械倍力虎钳
	外形规格670*160*168，虎钳前额采用高级特殊钢，经热处理HRC55，虎钳本体在压力4500KG变形量不超过0.005MM,双倍力式结构，特殊力臂原理，双倍压力，使用本虎钳压力可以达到到4500KG,且压力不消失。
	台
	4
	
	

	13
	精密光面硬化钳口板
	外形尺寸不大于126*39.2*12技能大赛专用模具加工夹具，与精密机械倍力虎钳配套。
	副
	1
	
	

	14
	精密虎钳压板
	外形尺寸不大于52*39*39（4件+4套螺栓）技能大赛专用模具加工夹具，与精密机械倍力虎钳配套。
	件
	4
	
	

	15
	精密倍力虎钳
	模具加工夹具，倍力增压虎钳，适用于立，卧式综合切削加工机FMS系统做重切削加工，最大加持240MM
	台
	4
	
	

	16
	重型工具车
	外形尺寸：1340（长）*650(宽)*1200（高）mm（橘黄色，不含运输防护罩尺寸）空车重量243kg，带防护罩重320kg

1、7层重型抽屉（不含最顶层），顶层带刀柄库，可放置48个刀柄，装配有锁刀座2个；

（左侧5层配一锁紧装置，右侧两层配一锁紧装置）

左侧抽屉第1-2层间隔高度56±2mm(承重80±2kg)；

左侧抽屉第2-4层间隔高度82±2mm(承重80±2kg)；

左侧抽屉第5层间隔高度114±2mm(承重150±2kg)；

右侧抽屉第1层间隔高度160±2mm；(承重60±2kg)

右侧抽屉第2层间隔高度235±2mm；(承重60±2kg)

2、顶层配有顶盖，拆卸下来时可固定在工具车后侧，顶盖高度280±2mm（螺丝锁紧装置）；

3、双万向静音轮设计，轮子带锁紧装置；

4、配有运输防护罩，可做运输防护；
	辆
	4
	
	

	17
	电动打磨机
	专用模具研磨工具，打磨，抛光，修模，镜面加工范围广泛的材料从铝模具硬质合金模具。可以使用各种各样的工具，如金刚石打磨头，各种橡胶磨头，各种羊毛及其他柄径3mm打磨工具。
	台
	1
	
	。

	18
	端铣刀研磨机
	专用模具加工刀具研磨设备，进行端铣刀手动研磨，研磨精度在0.01mm以内，根据加工材料可以调整研磨刀尖的锋利程度，可以研磨4-12直径刀具
	台
	1
	
	

	19
	钻头研磨机
	技能大赛专用模具加工刀具研磨设备，进行钻头手动研磨，角度研磨精度在0.1度以内，根据加工材料可以调整研磨刀尖的锋利程度，可以研磨3-13直径刀具。
	台
	1
	
	

	20
	高精密动平衡刀柄
	BT40刀柄，可进行强力切削，本体跳动精度不得超过0.003MM。其中APU钻夹刀柄8个、常规刀柄52个，配相应夹芯(其中φ4X8个，φ6X12个，φ8X12个，φ10X12个，φ12X8个)。
	柄
	60
	
	

	21
	刀具卡套
	与刀柄配合，适合强力切削，内孔直径16和20，整体跳动精度不得超过0.004MM。
	个
	12
	
	

	22-1
	数显卡尺
	量程(0-150mm)精确度±0.001mm
	把
	2
	
	防水、放油数显型量具，保证精度，方便精确读取数据

	22-2
	数显深度卡尺
	量程(0-200mm)精确度±0.001mm
	把
	2
	
	

	22-3
	外径千分尺
	量程(0-25mm)精确度±0.001mm
	把
	2
	
	

	22-4
	外径千分尺
	量程(25-50mm)精确度±0.001mm
	把
	2
	
	

	22-5
	外径千分尺
	量程(50-75mm)精确度±0.001mm
	把
	2
	
	

	22-6
	外径千分尺
	量程(75-100mm)精确度±0.001mm
	把
	2
	
	

	22-7
	外径千分尺
	量程（100-125mm）精确度±0.001mm
	把
	2
	
	

	22-8
	公法线千分尺
	量程(0-25mm)精确度±0.001mm
	把
	2
	
	

	22-9
	公法线千分尺
	量程(25-50mm)精确度±0.001mm
	把
	2
	
	

	22-10
	公法线千分尺
	量程(50-75mm)精确度±0.001mm
	把
	2
	
	

	22-11
	卡尺型千分尺
	量程（0-25mm）精确度±0.001mm
	把
	2
	
	

	22-12
	卡尺型千分尺
	量程（25-50mm）精确度±0.001mm
	把
	2
	
	

	22-13
	卡尺型千分尺
	量程（50-75mm）精确度±0.001mm
	把
	2
	
	

	22-14
	深度千分表
	量程（0-50.8mm）
	个
	2
	
	

	22-15
	深度表（基座）
	（0-200mm）101.6*16mm
	个
	2
	
	

	22-16
	壁厚千分尺（针型）
	量程(0-25mm)
	把
	2
	
	

	22-17
	壁厚千分尺（球型）
	量程(0-25mm)
	把
	2
	
	

	22-18
	（三点）内径千分尺
	范围(6-8,8-10,10-12mm)
	套
	2
	
	

	22-19
	（三点）内径千分尺
	范围(12-16,16-20,20-25mm)
	套
	2
	
	

	22-20
	（三点）内径千分尺
	范围(25-30,30-40,40-50mm)
	套
	2
	
	

	22-21
	杠杆百分表
	10C（0.8mm）分辨率0.01
	个
	2
	
	

	22-22
	杠杆千分表
	10E(0.14mm）0.001mm
	个
	2
	
	

	22-23
	杠杆百分表
	10E（0.8mm）分辨率0.01
	个
	2
	
	

	22-24
	钟式百分表
	量程（0-10mm）分辨率0.01
	个
	2
	
	

	22-25
	磁性表座（大）
	60g
	个
	2
	
	

	22-26
	磁性表座（小）
	30g
	个
	2
	
	


验收标准：抽验比例标准；逐条参数验收；有权委托第三方检验机构进行检验，特殊情况以合同为准

